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Znacka ProCut je mezinarodnim synonymem vysoce kvalitnich tvrdokovovych fréz. Pfedstavuje duileZitou
soucast skupiny ATA v soukromém vlastnictvi s vice nez 50 lety zkuSenosti s dodavkami strojirenskych
feSeni do vSech hlavnich prdmyslovych odvétvi.

Nasim zavazkem je nabizet zakaznik(m vysoce kvalitni produkty, které zvySuji produktivitu a sou¢asné
snizuji naklady. Vedeni spole¢nosti a globalni vyrobni centrum sidli v irském Cavanu. Spole¢nost je
certifikovana dle normy 1ISO9001:2008 a pro vyrobu vysoce kvalitnich produktl pouziva nejmodernéjsi
technologie CNC.
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Pruvodce vybérem britu

Typy standardnich bfitt

S BFit 6 — Dvojity brit pro véeobecné uziti se zlepsenym odvodem tfisek

BFit 2 — Biit uréeny pro véeobecné uziti

W R

- BFit 3 - Biit uréeny pro velky ib&r mékg&ich nezeleznych materil(l véetné plastd
Typy specialnich bfith
BFit 1 — Hruby biit pro obrabéni kovovych materidl( a finiSovani povrchli nezeleznych kovovych slitin
BFit 4 — Jemny biit vhodny pro finiSovani povrcht véech kovovych material(i
ESSS BFit 5 — Biit pro velmi velky Ub&r materialu pro slévarenské vyuziti
BFit 8 — Diamantovy biit vhodny pro nejtvrdsi materialy a velmi jemné finiSovani
e BFit 9 - Biit s lamagem tfisek pro velky (bér materialu umozfujici jemné&;$i finiSovani
T
BFit 10 — Biit uréeny pro nekovové materidly zaruduijici deli Zivotnost a mensi zanaseni frézy

Pravodce vybérem bfith

Typy standardnich bf¥itd Typy specialnich bfitt
Bfit6 Bfit2 BfFit3 Bfit1 Brfit4 Bfit5 Brit8 Brit9 Bfit10

Material

Hiinik, plasty [ ) @)

Mosaz, méd, litina, bronz

Nekalena ocel

Kalena ocel, nerezova ocel, slitiny
Nimonic, titan
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O Doporu¢eno

‘ Velmi doporu¢eno



Pruvodce rychlostmi

Doporucené operacni rychlosti

VSechny rychlosti uvedené v tabulce nize x 1 000 ot/min.

Hlinik, Mosaz, méd, litina, Nekalena Kalena ocel,

plasty bronz ocel slitiny Nimonic
Primér Maximalni | Doporuc. | Doporuc. | Doporug. | Doporug.
hlavy operaéni Rychlosti | pogatesni | Rychlosti | pogatedni | Rychlosti | pogatesni | Rychlosti | pogatesni
frézy rychlosti hodnota hodnota hodnota hodnota
3mm 100 60 — 80 65 45 - 80 65 60 — 80 80 60 — 80 80
6 mm 65 15-60 40 22 -60 45 45 -60 50 30-45 40
10 mm 55 10-50 25 15-40 30 30-40 30 19-30 25
12 mm 35 7-30 20 11-30 25 22-30 25 15-22 20
16 mm 25 6-20 15 9-20 20 18 -20 20 12-18 15
20 mm 20 5-17 10 8-17 12 15-17 15 10-15 10
25 mm 15 4-13 8 6-13 10 10-13 10 7-11 8

Doporucené rychlosti vychazi ze standardni délky stopky (45mm) s maximalnim pfesahem 10 mm.

Maximalni doporu¢ena operacni rychlost pro stopky s prodlouzenou délkou ¢€ini 15 000 ot/min.
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Valcova
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Tvar: A, ZYA, SA

-

m Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Typ BFit 2 BFit 6 BFit 3
1.5 6.0 3.0 38.0 Monolitni | A31.506-2 A31.506-6 -
2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | A30211-2 A30211-6 -
2.5 12.0 3.0 38.0 Monolitni | A32.512-2 A32.512-6 -
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | A30314-2 A30314-6 A30314-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni A30512-2 A30512-6 -
6.3 4.7 3.0 37.0 Pajena A30605-2 A30605-6 -
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena A30612-2 A30612-6 A30612-3

6mm . . ,

Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 d2 12 Typ BFit 2 Brit 6 Brit 3
3.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | A60312-2 A60312-6 -
4.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | A60413-2 A60413-6 -
5.0 16.0 6.0 50.0 Monolitni | A60516-2 AB0516-6 -
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | A60618-2 AB0618-6 AB0618-3
6.0 25.0 6.0 50.0 Monolitni AB0625-2 AB0625-6 -
8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena AB0820-2 A60820-6 A60820-3
9.6 13.5 6.0 59.0 Pajena A61014-2 A61014-6 -
9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena A61020-2 A61020-6 A61020-3
9.6 25.0 6.0 70.0 Pajena A61025-2 A61025-6 -
11.0 25.0 6.0 70.0 Pajena AB1125-2 A61125-6 -
12.7 19.0 6.0 64.0 Pajena AB1220-2 AB1220-6 -
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena AB1225-2 AB1225-6 A61225-3
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena A61525-2 A61525-6 A61525-3
19.0 25.0 6.0 70.0 Pajena AB2025-2 A62025-6 A62025-3
25.0 25.0 6.0 70.0 Pajena AB2525-2 AB2525-6 AB2525-3

8mm . . ,

Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 d2 12 Typ BFit 2 BFit 6 Brit 3
12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena A81225-2 A81225-6 A81225-3
16.0 25.0 8.0 70.0 Pajena A81525-2 A81525-6 A81525-3
19.0 25.0 8.0 70.0 Pajena A82025-2 A82025-6 A82025-3
25.0 25.0 8.0 70.0 Pajena A82525-2 A82525-6 A82525-3




Tvrdokovové technické frézy

" Valcova s celnim britem
Tvar: B, ZYAS, SB

dl |
‘4—»

&)

L

m Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku

a1 11 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3

1.5 6.0 3.0 38.0 Monolitni | B31.506-2 B31.506-6 -

2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | B30211-2 B30211-6 -

2.5 12.0 3.0 38.0 Monolitni | B32.512-2 B32.512-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | B30314-2 B30314-6 B30314-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni | B30512-2 B30512-6 -

6.3 4.7 3.0 37.0 Pajena B30605-2 B30605-6 -

6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena B30612-2 B30612-6 B30612-3

6mm y = .
Rozméry -vmm Cislo vyrobku

a1 N dz 12 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3

3.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | B60312-2 B60312-6 -

4.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | B60413-2 B60413-6 -

5.0 16.0 6.0 50.0 Monolitni | B60516-2 B60516-6 -

6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | B60618-2 B60618-6 B60618-3
6.0 25.0 6.0 50.0 Monolitni | B60625-2 B60625-6 -

8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena B60820-2 B60820-6 B60820-3
9.6 13.5 6.0 59.0 Péajena B61014-2 B61014-6 -

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena B61020-2 B61020-6 B61020-3
9.6 25.0 6.0 70.0 Pajena B61025-2 B61025-6 -

11.0 25.0 6.0 70.0 Pajena B61125-2 B61125-6 -

12.7 19.0 6.0 64.0 Pajena B61220-2 B61220-6 -

12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena B61225-2 B61225-6 B61225-3
16.0 25.0 6.0 70.0 Péajena B61525-2 B61525-6 B61525-3
19.0 25.0 6.0 70.0 Pajena B62025-2 B62025-6 B62025-3
25.0 25.0 6.0 70.0 Pajena B62525-2 B62525-6 B62525-3

8mm y < .
Rozméry -vmm Cislo vyrobku

a1 N d2 12 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
12.7 25.0 8.0 70.0 Péajena B81225-2 B81225-6 B81225-3
16.0 25.0 8.0 70.0 Pajena B81525-2 B81525-6 B81525-3
19.0 25.0 8.0 70.0 Pajena B82025-2 B82025-6 B82025-3
25.0 25.0 8.0 70.0 Pajena B82525-2 B82525-6 B82525-3

—
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Valcova s radiusem
Tvar: C, WRC, SC

2
i

m Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku

a1l 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | C30211-2 C30211-6 -
2.5 11.0 3.0 38.0 Monolitni | C32.511-2 C32.511-6 -
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | C30312-2 C30312-6 C30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni C30512-2 C30512-6 -
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena C30612-2 C30612-6 C30612-3

6mm . . ,

stopka Rozméry —vmm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
3.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | C60312-2 C60312-6 -
4.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni | C60413-2 C60413-6 -
5.0 16.0 6.0 50.0 Monolitni | C60516-2 C60516-6 -
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | C60618-2 C60618-6 C60618-3
6.0 25.0 6.0 50.0 Monolitni C60625-2 C60625-6 -
8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena C60820-2 C60820-6 C60820-3
9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena C61020-2 C61020-6 C61020-3
9.6 25.0 6.0 70.0 Pajena C61025-2 C61025-6 -
11.0 25.0 6.0 70.0 Péajena C61125-2 C61125-6 -
12.0 10.0 6.0 54.0 Péajena C61210-2 C61210-6 -
12.7 19.0 6.0 64.0 Péajena C61220-2 C61220-6 C61220-3
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena C61225-2 C61225-6 C61225-3
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena C61525-2 C61525-6 C61525-3
19.0 25.0 6.0 70.0 Péajena C62025-2 C62025-6 C62025-3
25.0 25.0 6.0 70.0 Péajena C62525-2 C62525-6 -

8mm . . ,

stopka Rozméry —vmm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena C81225-2 C81225-6 C81225-3
16.0 25.0 8.0 70.0 Pajena C81525-2 C81525-6 C81525-3
19.0 25.0 8.0 70.0 Péajena C82025-2 C82025-6 C82025-3
25.0 25.0 8.0 70.0 Péajena C82525-2 C82525-6 -




Tvrdokovové technické frézy

Kulova
Tvar: D, KUD, SD
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m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
a1l 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
2.0 1.8 3.0 38.0 Monolitni | D30202-2 D30202-6 -
2.5 2.3 3.0 38.0 Monolitni | D32.52.5-2 D32.52.5-6 -
3.0 2.5 3.0 38.0 Monolitni | D30303-2 D30303-6 D30303-3
4.0 3.4 3.0 38.0 Monolitni | D30404-2 D30404-6 D30404-3
5.0 4.7 3.0 38.0 Monolitni D30505-2 D30505-6 -
6.3 5.0 3.0 38.0 Péajena D30606-2 D30606-6 D30606-3
6mm . . ,
stopka Rozméry -v mm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
3.0 2.5 6.0 50.0 Monolitni | D60303-2 D60303-6 -
4.0 3.0 6.0 50.0 Monolitni | D60404-2 D60404-6 -
5.0 4.0 6.0 50.0 Monolitni | D60505-2 D60505-6 -
6.0 4.7 6.0 50.0 Monolitni D60606-2 D60606-6 D60606-3
8.0 6.0 6.0 52.0 Pajena D60808-2 D60808-6 D60808-3
9.6 8.0 6.0 54.0 Pajena D61010-2 D61010-6 D61010-3
11.0 9.5 6.0 55.0 Pajena D61111-2 D61111-6 -
12.7 11.0 6.0 56.0 Pajena De1212-2 D61212-6 D61212-3
16.0 14.0 6.0 59.0 Péajena D61515-2 D61515-6 D61515-3
19.0 16.5 6.0 62.0 Péajena D62020-2 D62020-6 D62020-3
25.0 22.0 6.0 67.0 Péajena D62525-2 D62525-6 D62525-3
8mm . . ,
stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
12.7 11.0 8.0 56.0 Pajena Dg81212-2 D81212-6 D81212-3
16.0 14.0 8.0 59.0 Pajena D81515-2 D81515-6 D81515-3
19.0 16.5 8.0 62.0 Péajena D82020-2 D82020-6 D82020-3
25.0 22.0 8.0 67.0 Péajena D82525-2 D82525-6 D82525-3
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Elipticka ;
Tvar: E, TRE, SE )
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m Rozméry -vmm Cislo vyrobku

a1l 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni E30306-2 E30306-6 E30306-3
5.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni E30508-2 E30508-6 -
6.3 9.5 3.0 42.0 Pajena E30610-2 E30610-6 E30610-3

6mm . . ,

stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
6.0 10.0 6.0 50.0 Monolitni E60610-2 E60610-6 E60610-3
8.0 15.0 6.0 60.0 Pajena E60815-2 E60815-6 E60815-3
9.6 16.0 6.0 60.0 Pajena E61015-2 E61015-6 E61015-3
12.7 22.0 6.0 67.0 Pajena E61220-2 E61220-6 E61220-3
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena E61525-2 E61525-6 E61525-3
19.0 25.0 6.0 70.0 Pajena E62025-2 E62025-6 E62025-3

8mm . < ,

stopka Rozméry -v mm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
12.7 22.0 8.0 67.0 Pajena E81220-2 E81220-6 E81220-3
16.0 25.0 8.0 70.0 Pajena E81525-2 E81525-6 E81525-3
19.0 25.0 8.0 70.0 Pajena E82025-2 E82025-6 E82025-3




Tvrdokovové technické frézy

Stromeckova s radiusem
Tvar: F, RBF, SF
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m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
1 dz2 12 Typ Brit 2 BFit 6 BFit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | F30306-2 F30306-6 -
3.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni | F30308-2 F30308-6 -
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | F30312-2 F30312-6 F30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni F30512-2 F30512-6 -
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena F30612-2 F30612-6 F30612-3
6mm . < ,
stopka Rozméry -v mm Cislo vyrobku
di 1 d2 12 Typ BFit 2 BFit 6 BFit 3
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni F60618-2 F60618-6 F60618-3
8.0 20.0 6.0 65.0 Péajena F60820-2 F60820-6 F60820-3
9.6 19.0 6.0 64.0 Péajena F61020-2 F61020-6 F61020-3
11.0 25.0 6.0 70.0 Péajena F61125-2 F61125-6 -
12.7 19.0 6.0 64.0 Pajena F61220-2 F61220-6 -
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena F61225-2 F61225-6 F61225-3
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena F61525-2 F61525-6 F61525-3
16.0 30.0 6.0 75.0 Péajena F61530-2 F61530-6 -
19.0 25.0 6.0 70.0 Péajena F62025-2 F62025-6 F62025-3
19.0 32.0 6.0 77.0 Péajena F62032-2 F62032-6 F62032-3
19.0 38.0 6.0 83.0 Péajena F62038-2 F62038-6 F62038-3
8mm .
d1 11 d2 12 Typ BFit 2 BFit 6 BFit 3
12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena F81225-2 F81225-6 F81225-3
16.0 25.0 8.0 70.0 Péajena F81525-2 F81525-6 F81525-3
19.0 25.0 8.0 70.0 Péajena F82025-2 F82025-6 F82025-3
19.0 32.0 8.0 77.0 Péajena F82032-2 F82032-6 F82032-3
19.0 38.0 8.0 83.0 Pajena F82038-2 F82038-6 F82038-3

—
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Stromeckova se Spickou
Tvar: G, SPG, SG
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m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1l 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | G30306-2 G30306-6 -
3.0 10.0 3.0 38.0 Monolitni | G30310-2 G30310-6 -
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | G30312-2 G30312-6 G30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni G30512-2 G30512-6 -
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena G30612-2 G30612-6 G30612-3

6mm . . ,

stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni G60618-2 G60618-6 G60618-3
8.0 19.0 6.0 64.0 Péajena G60820-2 G60820-6 G60820-3
9.6 19.0 6.0 64.0 Péajena G61020-2 G61020-6 G61020-3
12.7 19.0 6.0 64.0 Péajena G61220-2 G61220-6 -
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena G61225-2 G61225-6 G61225-3
12.7 30.0 6.0 75.0 Pajena G61230-2 G61230-6 -
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena G61525-2 G61525-6 G61525-3
16.0 30.0 6.0 75.0 Péajena G61530-2 G61530-6 -
19.0 25.0 6.0 70.0 Péajena G62025-2 G62025-6 -
19.0 38.0 6.0 83.0 Péajena G62038-2 G62038-6 -

8mm . . ,

stopka Rozméry -v mm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena G81225-2 G81225-6 G81225-3
12.7 30.0 8.0 75.0 Pajena G81230-2 G81230-6 -
16.0 25.0 8.0 70.0 Péajena G81525-2 G81525-6 G81525-3
16.0 30.0 8.0 75.0 Péajena G81530-2 G81530-6 -
19.0 25.0 8.0 70.0 Pajena G82025-2 G82025-6 -
19.0 38.0 8.0 83.0 Pajena G82038-2 (G82038-6 -




Tvrdokovové technické frézy
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Plaménkova
Tvar: H, SH
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Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1l 1 d2 12 Typ Brit 2 BFit 6 BFit 3

3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | H30306-2 H30306-6 -

5.0 9.5 3.0 38.0 Monolitni H30510-2 H30510-6 -

6.0 10.0 3.0 43.0 Pajena H30612-2 H30612-6 -
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3

6.0 14.0 6.0 50.0 Monolitni H60614-2 H60614-6 -

8.0 19.0 6.0 64.0 Péajena H60820-2 H60820-6 H60820-3
9.6 19.0 6.0 65.0 Péajena H61020-2 H61020-6 H61020-3
12.7 32.0 6.0 77.0 Pajena H61232-2 H61232-6 H61232-3
16.0 36.0 6.0 81.0 Pajena H61535-2 H61535-6 H61535-3
19.0 41.0 6.0 86.0 Pajena H62042-2 H62042-6 -
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3
12.7 32.0 8.0 77.0 Pajena H81232-2 H81232-6 -

16.0 36.0 8.0 81.0 Péajena H81535-2 H81535-6 -

19.0 41.0 8.0 86.0 Péajena H82042-2 H82042-6 -

—
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Zahlubnik 60°
Tvar: J, KSJ, SJ {v
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m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6

4
|

3.0 25 3.0 38.0 Monolitni | J30303-2 J30303-6

6mm . ,
Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6
6.0 4.0 6.0 50.0 Monolitni J60606-2 J60606-6
9.6 8.0 6.0 56.0 Pajena J61008-2 J61008-6
12.7 11.0 6.0 59.0 Pajena J61210-2 J61210-6
16.0 14.5 6.0 63.0 Pajena J61512-2 J61512-6
19.0 17.5 6.0 65.0 Pajena J62018-2 J62018-6
25.0 24.5 6.0 70.0 Pajena J62520-2 J62520-6

8mm < ,
Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6
12.7 11.0 8.0 59.0 Pajena J81210-2 J81210-6
16.0 14.5 8.0 63.0 Pajena Jg81512-2 J81512-6
19.0 17.5 8.0 65.0 Pajena J82018-2 J82018-6
25.0 24.5 8.0 70.0 Pajena J82520-2 J82520-6




Tvrdokovové technické frézy

Zahlubnik 90°
Tvar: K, KSK, SK w

® @&

=
S
\

m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6

3.0 1.5 3.0 38.0 Monolitni | K30303-2 K30303-6

6mm < ,
Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6
6.0 3.0 6.0 50.0 Monolitni K60603-2 K60603-6
9.6 4.7 6.0 53.0 Pajena K61004-2 K61004-6
12.7 6.3 6.0 55.0 Péajena K61206-2 K61206-6
16.0 8.0 6.0 57.0 Pajena K61508-2 K61508-6
19.0 9.5 6.0 59.0 Pajena K62012-2 K62012-6
25.0 12.7 6.0 61.0 Pajena K62512-2 K62512-6

8mm . ,
Rozmery - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Typ Brit 2 BFit 6
12.7 6.3 8.0 55.0 Pajena K81206-2 K81206-6
16.0 8.0 8.0 57.0 Péajena K81508-2 K81508-6
19.0 9.5 8.0 59.0 Péajena K82012-2 K82012-6
25.0 12.7 8.0 61.0 Péajena K82512-2 K82512-6

—



procut

6mm
stopka

8mm
stopka

dl |
‘4—»

2

Gl

Kuzelova s radiusem
Tvar: L, KEL, SL

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1l I d2 12 Typ Uhel Brit 2 BFit 6 BFit 3

3.0 10.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° L30310-2 L30310-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | 8° L30312-2 L30312-6 L30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni | 14° L30512-2 L30512-6 -

6.3 15.8 3.0 48.0 Pajena | 22° L30612-2 L30612-6 L30612-3
Rozméry -vmm Cislo vyrobku

di 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 BFit 6 BFit 3

6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | 14° L60618-2 L60618-6 L60618-3
8.0 25.4 6.0 70.0 Péajena 14° L60822-2 L60822-6 L60822-3
10.0 20.0 6.0 65.0 Pajena | 14° L61020-2 L61020-6 L61020-3
9.6 30.0 6.0 76.0 Péajena 14° L61026-2 L61026-6 L61026-3
12.0 25.0 6.0 70.0 Pajena 14° L61225-2 L61225-6 -

12.7 32.0 6.0 77.0 Pajena 14° L61228-2 L61228-6 L61228-3
16.0 33.0 6.0 78.0 Pajena 14° L61533-2 L61533-6 L61533-3
19.0 41.0 6.0 86.0 Pajena | 14° L62038-2 L62038-6 -
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1l 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 BFit 6 BFit 3
12.7 32.0 8.0 77.0 Pajena 14° L81228-2 L81228-6 L81228-3
16.0 33.0 8.0 78.0 Péajena 14° L81533-2 L81533-6 L81533-3
19.0 41.0 8.0 86.0 Pajena | 14° L82038-2 L82038-6 -




Tvrdokovové technické frézy

Kuzelova
Tvar: M, SKM, SM

! Lm

m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1l I d2 12 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 BFit 3
3.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni | 18° M30308-2 M30308-6 -
3.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | 14° M30311-2 M30311-6 M30311-3
3.0 15.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° M30315-2 M30315-6 -
6.3 12.7 3.0 49.0 Pajena | 22° M30612-2 M30612-6 M30612-3

6mm < ,
Rozméry -vmm Cislo vyrobku

di 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 Brit 3

6.0 12.7 6.0 50.0 Monolitni | 20° M60612-2 M60612-6 -

6.0 20.0 6.0 50.0 Monolitni | 14° M60620-2 M60620-6 M60620-3
6.0 25.0 6.0 50.0 Monolitni | 10° M60625-2 M60625-6 -

8.0 18.0 6.0 64.0 Péajena 22° M60818-2 M60818-6 -

9.6 16.0 6.0 64.0 Pajena 28° M61020-2 M61020-6 M61020-3
12.7 22.0 6.0 71.0 Pajena 28° M61222-2 M61222-6 M61222-3
16.0 25.0 6.0 71.0 Pajena |31° M61525-2 M61525-6 -

8 ~ ,
Rozméry -vmm Cislo vyrobku

d1 11 d2 12 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 Brit 3
12.7 22.0 8.0 71.0 Pajena | 28° M81222-2 M81222-6 -
16.0 25.0 8.0 71.0 Pajena |31° M81525-2 M81525-6 -

—



procut

Obraceny kuzel
Tvar: N, WKN, SN

|
| Nl
1L,

iU 1

pog ‘ ”
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1l 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6
3.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° N30304-2 N30304-6
3.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° N30304-2E* | N30304-6E*
6.3 6.0 3.0 39.0 Pajena 12° N30606-2 N30606-6
6.3 6.4 3.0 39.0 Pajena 120 N30606-2E* | N30606-6E*

* Obréaceny kuzel s ¢elnim bfitem

6mm . ,
Rozméry -vmm Cislo vyrobku
di 11 dz2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6
6.0 8.0 6.0 50.0 Monolitni | 10° N60606-2 N60606-6
9.6 9.5 6.0 55.0 Pajena 16° N61010-2 N61010-6
12.7 12.7 6.0 58.0 Pajena 28° N61212-2 N61212-6
16.0 19.0 6.0 64.0 Pajena 18° N61520-2 N61520-6
19.0 16.0 6.0 61.0 Pajena 30° N62015-2 N62015-6

8 ~ ,
Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku

d1 1 d2 12 Typ Uhel Brit 2 Brit 6
12.7 12.7 8.0 58.0 Pajena | 28° N81212-2 N81212-6
16.0 19.0 8.0 64.0 Pajena | 18° N81520-2 N81520-6

19.0 16.0 8.0 61.0 Pajena | 30° N82015-2 N82015-6




Tvrdokovové technické frézy

Kotoucova
W H H | H |
“ A—obdélnik | R-—radius RA—90° |RAR —90°+ Rad
| =T Tvary profilC
| y profilli
al -
12
UJ
R 1
\:,_2'\
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 [1 d2 12 Typ Brit 2
10.0 1.6 3.0 34.0 A A3101.6-2
emm . <. ,
stopka Rozméry -v mm Cislo vyrobku
a1 1 d2 |2 Typ Brit 2
12 2.6 6.0 48.0 A AB122.6-2
25.0 3.2 6.0 48.0 RAR RAR62503-2
25.0 55 6.0 50.0 RA RA62505-2
25.0 6.3 6.0 51.0 R R62506-2
38.0 6.1 6.0 51.0 RAR RAR63806-2
8mm . <. ,
stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku
a1 1 d2 |2 Typ Brit 2
25 3.2 8.0 48.0 RAR RAR82503-2
25.0 55 8.0 50.0 RA RA82505-2
25.0 6.3 8.0 51.0 R R82506-2
38.0 6.1 8.0 51.0 RAR RAR83806-2

—



procyt

Rada minifréz

Valcova — Tvar A, ZYA, SA

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1l h d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3

1.5 6.0 3.0 38.0 Monolitni | A31.506-2 A31.506-6 -

2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | A30211-2 A30211-6 -

2.5 12.0 3.0 38.0 Monolitni | A32.512-2 A32.512-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | A30314-2 A30314-6 A30314-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni A30512-2 A30512-6 -

6.3 4.7 3.0 37.0 Pajena A30605-2 A30605-6 -

6.3 12.7 3.0 45.0 Péajena A30612-2 A30612-6 A30612-3
Valcova s ¢elnim britem — Tvar B, ZYAS, SB

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

dil 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3

1.5 6.0 3.0 38.0 Monolitni B31.506-2 B31.506-6 -

2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni B30211-2 B30211-6 -

2.5 12.0 3.0 38.0 Monolitni B32.512-2 B32.512-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | B30314-2 B30314-6 B30314-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni B30512-2 B30512-6 -

6.3 4.7 3.0 37.0 Pajena B30605-2 B30605-6 -

6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena B30612-2 B30612-6 B30612-3
Valcova s radiusem — Tvar C, WRC, SC

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3

2.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni | C30211-2 C30211-6 -

2.5 11.0 3.0 38.0 Monolitni | C32.511-2 C32.511-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | C30312-2 C30312-6 C30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni C30512-2 C30512-6 -

6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena C30612-2 C30612-6 C30612-3
Kulova — Tvar D, KUD, SD

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3

1

2.0 1.8 3.0 38.0 Monolitni D30202-2 D30202-6 -

2.5 2.3 3.0 38.0 Monolitni D32.52.5-2 D32.52.5-6 -

3.0 25 3.0 38.0 Monolitni | D30303-2 D30303-6 D30303-3
4.0 3.4 3.0 38.0 Monolitni D30404-2 D30404-6 D30404-3
5.0 4.7 3.0 38.0 Monolitni D30505-2 D30505-6 -

6.3 5.0 3.0 38.0 Pajena D30606-2 D30606-6 D30606-3




Tvrdokovové technické frézy

Elipticka — Tvar E, TRE, SE

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Tyo Biit 2 Biit 6 Biit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | E30306-2 E30306-6 E30306-3
5.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni | E30508-2 E30508-6 -

! 6.3 95 3.0 42.0 Pajena E30610-2 E30610-6 E30610-3
Stromeckova s radiusem — Tvar F, RBF, SF
Rozméry —vmm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Tyo Biit 2 Biit 6 Biit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | F30306-2 F30306-6 -
3.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni | F30308-2 F30308-6 -
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | F30312-2 F30312-6 F30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni | F30512-2 F30512-6 -
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena F30612-2 F30612-6 F30612-3
Stromeckova se Spickou — Tvar G, SPG, SG
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Tyo Biit 2 Biit 6 Biit 3

| 3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | G30306-2 | G30306-6 |-
3.0 10.0 3.0 38.0 Monolitni | G30310-2 | G30310-6 |-
3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | G30312-2 | G30312-6 | G30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni | G30512-2 | G30512-6 |-
6.3 12.7 3.0 45.0 Pajena G30612-2 | G30612-6 | G30612-3
Plaménkova — Tvar H, SH

¥ Rozméry v mm Cislo vyrobku

‘ | d1 1 d2 12 Typ Biit 2 Biit 6 Biit 3
3.0 6.0 3.0 38.0 Monolitni | H30306-2 H30306-6 | -

l 5.0 95 3.0 38.0 Monolitni | H30510-2 H30510-6 |-
6.0 10.0 3.0 43.0 Pajena H30612-2 H30612-6 |-
Zahlubnik 60° — Tvar J, KSJ, SJ

‘ Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Tyo Biit 2 Biit 6 Biit 3

| | 3.0 25 3.0 38.0 Monolitni | J30303-2 J30303-6 -

—



procyt

Rada minifréz

Zahlubnik 90° — Tvar K, KSK, SK

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
a1l h d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6 Brit 3
i 3.0 15 3.0 38.0 Monolitni K30303-2 K30303-6 -

Kuzelova s radiusem — Tvar L, KEL, SL

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1l 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 Brit 3

3.0 10.0 3.0 38.0 Monolitni| 10° L30310-2 L30310-6 -

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni| 8° L30312-2 L30312-6 L30312-3
5.0 12.7 3.0 38.0 Monolitni | 14° L30512-2 L30512-6 -

6.3 15.8 3.0 48.0 Pajena | 22° L30612-2 L30612-6 L30612-3
Kuzelova — Tvar M, SKM, SM

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

dil 11 d2 12 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 Brit 3

3.0 8.0 3.0 38.0 Monolitni| 18° M30308-2 M30308-6 -

3.0 11.0 3.0 38.0 Monolitni| 14° M30311-2 M30311-6 M30311-3
3.0 15.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° M30315-2 M30315-6 -

6.3 12.7 3.0 49.0 Pajena | 22° M30612-2 M30612-6 M30612-3
Obraceny kuzel — Tvar N, WKN, SN

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6 Brit 3

3.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° N30304-2 N30304-6 -

6.3 6.4 3.0 39.0 Péajena 12° N30606-2 N30606-6 -

3.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | 10° N30304-2E* | N30304-6E* | -

6.3 6.4 3.0 39.0 Pajena 12° N30606-2E* | N30606-6E* | -

* Obréaceny kuZel s ¢elnim bfitem
i Kotoucova

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1l 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6 BFit 3

10.0 1.6 3.0 34.0 Pajena A3101.6-2 - -




Tvrdokovové technické frézy

Valcova
Tvar A

Valcova
s celnim
britem
Tvar C

Kulova
Tvar D

Elipticka
Tvar E

Stromec-
kova

s radiu-
sem

Tvar F

Stromec-
kova se
Spickou
Tvar G

Kuzelova
Tvar M

Rada mikrofréz —

geometrie s vysokou toleranci pro precizni aplikace

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1l h d2 |2 Typ Cut 2 MICRO

1.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni A30104-2 MICRO

1.5 4.0 3.0 38.0 Monolitni | A31.504-2 MICRO
2.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | A30204-2 MICRO

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 |2 Typ Cut 2 MICRO

1.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni C30104-2 MICRO

1.5 4.0 3.0 38.0 Monolitni C31.504-2 MICRO
2.0 4.0 3.0 38.0 Monolitni | C30204-2 MICRO

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 dz2 12 Typ Cut 2 MICRO

1.0 0.9 3.0 38.0 Monolitni D30101-2 MICRO

1.5 14 3.0 38.0 Monolitni D31.51.5-2 MICRO
2.0 1.8 3.0 38.0 Monolitni D30202-2 MICRO

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

d1l 1 dz2 12 Typ Cut 2 MICRO

1.5 4.0 3.0 38.0 Monolitni E31.504-2 MICRO

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

a1 1 d2 |2 Typ Cut 2 MICRO

1.5 4.0 3.0 38.0 Monolitni F31.504-2 MICRO

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 |2 Typ Cut 2 MICRO

15 4.0 3.0 38.0 Monolitni G31.504-2 MICRO
Rozméry —vmm Cislo vyrobku

d1 11 d2 12 Typ Uhel Cut 2 MICRO

1.5 4.0 3.0 38.0 Monolitni | 16° M31.504-2 MICRO

—



procut

Rada s dlouhou stopkou

Valcova — Tvar A, ZYA, SA

m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni | A30314-2-50 A30314-6-50
3.0 14.0 3.0 75 Monolitni | A30314-2-75 A30314-6-75
6mm 3.0 14.0 3.0 100 Monolitni | A30314-2-100 A30314-6-100
stopka
d1l [1 d2 12 Typ Brit 2 BFit 6
6.0 18.0 6.0 100 Monolitni | A60618-2-100 A60618-6-100
6.0 18.0 6.0 150 Monolitni A60618-2-150 A60618-6-150
8.0 19.0 6.0 172 Pajena A60820-2-170 A60820-6-170
9.6 19.0 6.0 172 Péajena A61020-2-170 A61020-6-170
12.7 25.0 6.0 178 Pajena AB1225-2-175 AB1225-6-175*
Valcova s ¢elnim bfitem — Tvar B, ZYAS, SB
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1l 1 dz2 12 Typ Brit 2 BFit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni B30314-2-50 B30314-6-50
3.0 14.0 3.0 75 Monolitni B30314-2-75 B30314-6-75
6mm 3.0 14.0 3.0 100 Monolitni B30314-2-100 B30314-6-100
stopka
di [1 dz2 12 Typ Brit 2 Brit 6
6.0 18.0 6.0 100 Monolitni | B60618-2-100 B60618-6-100
6.0 18.0 6.0 150 Monolitni B60618-2-150 B60618-6-150
8.0 19.0 6.0 172 Pajena B60820-2-170 B60820-6-170
9.6 19.0 6.0 172 Pajena B61020-2-170 B61020-6-170
12.7 25.0 6.0 178 Péajena B61225-2-175 B61225-6-175*
Valcova s radiusem — Tvar C, WRC, SC
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni C30312-2-50 C30312-6-50
3.0 14.0 3.0 75 Monolitni C30312-2-75 C30312-6-75
6mm 3.0 14.0 3.0 100 Monolitni C30312-2-100 C30312-6-100
stopka
a1l [1 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6
6.0 18.0 6.0 100 Monolitni | C60618-2-100 C60618-6-100
6.0 18.0 6.0 150 Monolitni C60618-2-150 C60618-6-150
8.0 19.0 6.0 172 Pajena C60820-2-170 C60820-6-170
9.6 19.0 6.0 172 Pajena C61020-2-170 C61020-6-170
12.7 25.0 6.0 178 Pajena C61225-2-175 C61225-6-175*

* K dostani rovnéz s 8mm stopkou



Tvrdokovové technické frézy

- e
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Kulova — Tvar D, KUD, SD
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
a1 1 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6
3.0 2.5 3.0 50 Monolitni D30303-2-50 D30303-6-50
6mm 3.0 2.5 3.0 75 Monolitni D30303-2-75 D30303-6-75
stopka
d1 [1 d2 12 Typ Brit 2 BFit 6
8.0 6.0 6.0 182 Pajena D60808-2-180 D60808-6-180
9.6 8.0 6.0 184 Pajena D61010-2-185 D61010-2-185
12.7 11.0 6.0 164 Pajena D61212-2-162 D61212-6-162"
Elipticka — Tvar E, TRE, SE
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di1 1 d2 12 Typ BFit 2 BFit 6
3.0 6.0 3.0 50 Monolitni E30306-2-50 E30306-6-50
6mm 3.0 6.0 3.0 75 Monolitni E30306-2-75 E30306-6-75
stopka
d1 [1 dz2 12 Typ BFit 2 Brit 6
9.6 16.0 6.0 168 Pajena E61015-2-165 E61015-6-165
12.7 22.0 6.0 175 Pajena E61220-2-170 E61220-6-170*
Valcova s radiusem — Tvar F, RBF, SF
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1l 1 d2 12 Typ Brit 2 BFit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni F30312-2-50 F30312-6-50
6mm 3.0 14.0 3.0 75 Monolitni F30312-2-75 F30312-6-75
stopka
d1l 1 dz2 12 Typ Brit 2 BFit 6
6.0 18.0 6.0 150 Monolitni F60618-2-150 F60618-6-150
9.6 19.0 6.0 172 Pajena F61020-2-170 F61020-6-170
12.7 25.0 6.0 178 Pajena F61225-2-175 F61225-6-175"

* K dostani rovnéz s 8mm stopkou



procut

Rada s dlouhou stopkou

Stromeckova se Spickou — Tvar G, SPG, SG

m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di h d2 |2 Typ Brit 2 Brit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni G30312-2-50 G30312-6-50
6mm 3.0 14.0 3.0 75 Monolitni G30312-2-75 G30312-6-75
stopka
di [1 d2 12 Typ BFit 2 Brit 6
9.6 19.0 6.0 172 Pajena G61020-2-170 G61020-6-170
12.7 25.0 6.0 178 Pajena G61225-2-175 G61225-5-175*
Plaménkova — Tvar H, SH
m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 dz2 |2 Typ Brit 2 Brit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni H30306-2-50 H30306-6-50
6mm 3.0 14.0 3.0 75 Monolitni H30306-2-75 H30306-6-75
stopka
di [1 d2 12 Typ Brit 2 Brit 6
8.0 19.0 6.0 172 Pajena H60820-2-170 H60820-6-170
12.7 32.0 6.0 178 Pajena H61232-2-182 H61232-6-182*
Kuzelova s radiusem — Tvar L, KEL, SL
m Rozméry -vmm Cislo vyrobku
d1 11 d2 |2 Typ Uhel Brit 2 Brit 6
3.0 14.0 3.0 50 Monolitni | 8° L.30312-2-50 L.30312-6-50
6mm 3.0 14.0 3.0 75 Monolitni | 8° L30312-2-75 L30312-6-75
stopka
a1l 1 dz2 12 Typ Uhel Brit 2 Brit 6
9.6 30.0 6.0 183 Pajena 14° L61026-2-176 L61026-6-176
12.7 30.2 6.0 185 Péajena 14° L61228-2-182 L61228-6-182F

* K dostani rovnéz s 8mm stopkou




Tvrdokovové technické frézy

6mm
stopka

6mm
stopka

6mm
stopka

—prr———
@ -

Valcova — Tvar A, ZYA, SA

—=
=

Rada povlakovanych fréz —

TiAIN povlak pro delsi zivotnost nastroje

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 dz2 |2 Typ Brit 6 BFit 3

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni A30314-6 TIALN -

d1l [1 d2 12 Typ Brit 6 BFit 3

6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni A60618-6 TIALN -

8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena A60820-6 TIALN -

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena A61020-6 TIALN A61020-3 TIALN

12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena A61225-6 TIALN A61225-3 TIALN
Valcova s ¢elnim bfitem — Tvar B, ZYAS, SB

Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku

di 1 d2 |2 Typ Brit 6 Brit 3

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni B30314-6 TIALN -

di [1 d2 12 Typ Brit 6 Brit 3

6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni B60618-6 TIALN -

8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena B60820-6 TIALN -

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena B61020-6 TIALN B61020-3 TIALN

12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena B61225-6 TIALN B61225-3 TIALN
Valcova s radiusem — Tvar C, WRC, SC

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku

di 1 d2 |2 Typ Brit 6 Brit 3

3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni C30312-6 TIALN-

di [1 d2 12 Typ Brit 6 Brit 3

6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni C60618-6 TIALN -

8.0 19.0 6.0 64.0 Péajena C60820-6 TIALN -

9.6 19.0 6.0 64.0 Péajena C61020-6 TIALN C61020-3 TIALN

12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena C61225-6 TIALN C61225-3 TIALN

—



procut

Rada povlakovanych fréz

Kulova — Tvar D, KUD, SD

m Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 11 d2 12 Typ Bit 6 Bfit 3
6mm 3.0 25 3.0 38.0 Monolitni | D30303-6 TIALN -
stopka
d1 11 d2 12 Ty Bit 6 Bfit 3
6.0 4.7 6.0 50.0 Monolitni D60606-6 TIALN -
8.0 6.0 6.0 52.0 Pajena D60808-6 TIALN -
9.6 8.0 6.0 54.0 Pajena D61010-6 TIALN D61010-3 TIALN
12.7 11.0 6.0 56.0 Pajena D61212-6 TIALN D61212-3 TIALN
Valcova s radiusem — Tvar F, RBF, SF
m Rozmé&ry —v mm Cislo vyrobku
d1 11 d2 12 Ty Bit 6 Bfit 3
6mm 3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | F30312-6 TIALN -
stopka
d1 11 d2 12 Typ Bfit 6 Bfit 3
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | F60618-6 TIALN -
9.6 19.0 6.0 65.0 Pajena F61020-6 TIALN F61020-3 TIALN
12.7 25 6.0 70.0 Pajena F61225-6 TIALN F61225-3 TIALN
Stromeckova se Spickou — Tvar G, SPG, SG
m Rozmé&ry —v mm Cislo vyrobku
d1 11 d2 12 Typ Bfit 6 BFit 3
6mm 3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni | G30312-6 TIALN -
stopka
d1 11 d2 12 Typ Bit 6 Bit 3
6.0 18.0 6.0 50.0 Monolitni | G60618-6 TIALN -
9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena G61020-6 TIALN -
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena G61225-6 TIALN -




Tvrdokovové technické frézy

@-— = Rada povlakovanych fréz

Plaménkova — Tvar H, SH

6mm
Rozméry —vmm Cislo vyrobku

di 1 d2 12 Typ Brit 6 Brit 3
8.0 19.0 6.0 64.0 Péajena H60820-6 TIALN -
12.7 32.0 6.0 77.0 Pajena H61232-6 TIALN -

Kuzelova s radiusem — Tvar L, KEL, SL

m Rozmé&ry —v mm Cislo vyrobku

d1 1 dz2 12 Typ Brit 6 BFit 3
6mm 3.0 14.0 3.0 38.0 Monolitni L30312-6 TIALN -
stopka
d1l 11 d2 12 Typ Brit 2 BFit 3
12.7 32.0 6.0 77.0 Péajena L61228-6 TIALN L61228-3 TIALN




procut

Rada Router — specialni frezy ——
s Diamantovym britem —
pro sklolaminat a kompozitni materialy (GFK, CFK)
Rozmé&ry -vmm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Typ Biit 8
Bez celniho |, 13.0 3.0 45.0 Monolitni | P30313-8
britu 4.0 16.0 4.0 50.0 Monolitni | P40416-8
6.0 19.0 6.0 63.0 Monolitni | P60619-8
8.0 250 8.0 63.0 Monolitni | P80825-8
10.0 250 10.0 63.0 Monolitni | P101025-8
12.0 30.0 12.0 75.0 Monolitni | P121230-8
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Typ BFit 8
S éelnim 3.0 13.0 3.0 45.0 Monolitni P30313-8E
bfit 4.0 16.0 4.0 50.0 Monolitni | P40416-8E
ritem 6.0 19.0 6.0 63.0 Monolitni | P60619-8E
8.0 25.0 8.0 63.0 Monolitni | P80825-8E
10.0 250 10.0 63.0 Monolitni | P101025-8E
12.0 30.0 12.0 75.0 Monolitni | P121230-8E
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
d1 1 d2 12 Typ BFit 8
Celni brit
s dvéma 3.0 13.0 3.0 45.0 Monolitni | P30313-8ME
s : 4.0 16.0 4.0 50.0 Monolitni | P40416-8ME
drazkami 6.0 19.0 6.0 63.0 Monolitni | P60619-8ME
8.0 25.0 8.0 63.0 Monolitni | P80825-8ME
10.0 250 10.0 63.0 Monolitni | P101025-8ME
12.0 30.0 12.0 75.0 Monolitni | P121230-8ME
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 11 d2 12 Typ BFit 8
135°
IR 3.0 13.0 3.0 45.0 Monolitni | P30313-8DP
celnibrit ) 16.0 40 50.0 Monolitni | P40416-8DP
6.0 19.0 6.0 63.0 Monolitni | P60619-8DP
8.0 25.0 8.0 63.0 Monolitni | P80825-8DP
10.0 250 10.0 63.0 Monolitni | P101025-8DP
12.0 30.0 12.0 75.0 Monolitni | P121230-8DP




Tvrdokovové technické frézy
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Valcova — Tvar A, ZYA, SA

6mm
stopka

8mm
stopka

6mm
stopka

8mm
stopka

6mm
stopka

8mm
stopka

Rada Power Cut —
pro aplikace v tézkém primyslu (slévarny/lodénice)

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 dz2 |2 Typ Brit 5

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena A61020-5
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena A61225-5
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena A61525-5

d1l [1 d2 12 Typ Brit 5

12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena A81225-5

Valcova s ¢elnim bfitem- Tvar B, ZYAS, SB

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 d2 |2 Typ Brit 5

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena B61020-5
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena B61225-5
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena B61525-5

di 1 d2 12 Typ Brit 5

12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena B81225-5

Valcova s radiusem — Tvar C, WRC, SC

Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 d2 |2 Typ Brit 5

8.0 19.0 6.0 64.0 Pajena C60820-5

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena C61020-5
12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena C61225-5
16.0 25.0 6.0 70.0 Pajena C61525-5

di 1 d2 12 Typ Brit 5

12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena C81225-5

—
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Rada Power Cut

Kulova — Tvar D, KUD, SD

6mm 5
s‘[opka Rozmery —vmm

Elipticka — Tvar E, TRE, SE

6mm .
stopka Rozméry -v mm

6mm
stopka

8mm
stopka

Cislo vyrobku
di 1 dz2 |2 Typ Brit 5
9.6 8.0 6.0 54.0 Pajena D61010-5
12.7 11.0 6.0 56.0 Pajena D61212-5
Cislo vyrobku
di 1 d2 |2 Typ Brit 5
9.6 16.0 6.0 60.0 Pajena E61015-5
12.7 22.0 6.0 67.0 Pajena E61220-5
Valcova s radiusem — Tvar F, RBF, SF
Rozmé&ry - v mm Cislo vyrobku
di 1 d2 |2 Typ Brit 5
9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena F61020-5
12.7 25 6.0 70.0 Pajena F61225-5
16.0 25 6.0 70.0 Pajena F61525-5
di [1 d2 12 Typ Brit 5
12.7 25 8.0 70.0 Pajena F81225-5
16.0 25 8.0 70.0 Pajena F81525-5




Tvrdokovové technické frézy

ﬁ = Rada Power Cut

Stromeckova se Spickou — Tvar G, SPG, SG

6mm . oy .
stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku

d1l b d2 12 Typ BFit 5

9.6 19.0 6.0 64.0 Pajena G61020-5
8mm 12.7 25.0 6.0 70.0 Pajena G61225-5
stopka

o 1 d2 12 Typ BFit 5

12.7 25.0 8.0 70.0 Pajena G81225-5

Plaménkova — Tvar H, SH

6mm ) )
stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku

di 11 d2 12 Typ Brit 5

12.7 32.0 6.0 77.0 Pajena H61232-5

Kuzelova s radiusem — Tvar L, KEL, SL

6mm ~ ,
stopka Rozméry -vmm Cislo vyrobku

d1 11 d2 12 Typ Uhel B¥it 5

8.0 25.0 6.0 70.0 Pajena 14° L60822-5

9.6 30.0 6.0 76.0 Péajena 14° L61026-5

12.7 32.0 6.0 77.0 Péajena 14° L61228-5
8mm 16.0 33.0 6.0 78.0 Pajena | 14° L61533-5
stopka

d1 1 d2 12 Typ Uhel BYit 5

12.7 32.0 8.0 77.0 Pajena | 14° .81228-5

Kuzelova — Tvar M, SKM, SM

6mm . )
stopka Rozméry - v mm Cislo vyrobku

di1 1 d2 12 Typ Uhel Brit 5

12.7 22.0 6.0 7.1 Pajena |28° M61222-5

—



Sady fréz

Sada fréz 8 ks (6mm stopka/bfit 6) Sada fréz 5 ks (6mm stopka/bfit 6)
Cislo vyrobku: BS2 Cislo vyrobku: BS6

A61225-6 B61020-6

C61020-6 C61225-6

C61225-6 F61225-6

D61212-6 G61020-6

E61015-6 L61228-6

F61020-6

F61225-6

G61020-6

Sada povlakovanych fréz 5 ks (6mm stopka/bfit 6) Sada fréz Power Cut 5 ks (6mm stopka/bfit 5)
Cislo vyrobku: BSCB6 Cislo vyrobku: BSPC5
B61020-6 TIALN

B61225-5
C61225-6 TIALN C61225-5
F61225-6 TIALN F61225-5
G61020-6 TIALN G61225-5
L61228-6 TIALN L61228-5
Sada fréz 10 ks (3mm stopka/b¥it 6) Sada mikrofréz 10 ks (3mm stopka/bfit 2 MICRO)
Cislo vyrobku: BS1A Cislo vyrobku: BSMICRO
A30314-6 A30104-2 MICRO
C30312-6 1. 1| A31.504-2 MICRO
D30303-6 C30104-2 MICRO
E30306-6 C31.504-2 MICRO
F30312-6 D30101-2 MICRO
G30312-6 e D31.51.5-2 MICRO
H30306-6 — E31.504-2 MICRO
L30312-6 F31.504-2 MICRO
M30311-6 G31.504-2 MICRO
N30304-6 M31.504-2 MICRO

Sada fréz 40 ks

Cislo vyrobku: BS40
* kazda soucast je obsazena dvakrat

B60618-6 F61020-6 e provedeni s bezpecnym uzavienim

B60820-6 F61225-6

B61020-6 G60618-6 e rozméry: Sitka 165 mm, vySka 310 mm, délka 245 mm
B61225-6 G60820-6

C60618-6 G61020-6

C60820-6 G61225-6

C61020-6 L60618-6

C61225-6 L60822-6

F60618-6 L61026-6

F60820-6 L61228-6
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Doporuceni pro pouziti

. K dosazeni optimalniho vykonu mize byt nutné pouziti jiné provozni
rychlosti nez rychlosti, ktera je uvedena v tabuice.

. Tvrdsi materialy vyzaduji nizSi provozni rychlost.

. Mensi frézy vyzaduji vySSi provozni rychlost.

. Z bezpecnostnich divodt je nutno u fréz s dlouhou stopkou pouzivat nizsi
rychlost.

. Pri frézovani pouzivejte konstantni pohyb a mirny tlak.

. P¥i nizSi nez optimalni rychlosti bude dochazet k odstépovani.

. VysSi nez optimalni rychlost zplisobi predéasné vylomeni zub.

. Nadmérnym zahratim frézy mize dojit ke zméknuti spoje a oddéleni hlavy
od stopky.

. Nastroje a upinaci klestiny, které jsou opotiebené, zplsobuji vznik otrepu.

. Neponoftujte frézu vice, nez €ini tfetina jejiho obvodu.

Nezapominejte na ochranu

Ochrana sluchu Ochrana dychacich organii Ochrana zraku Ochranné rukavice
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@ radiusburr

Rada Radius

Fréza Radius —
inovace v technologii
dokoncCovani

Tato nova rada fréz je vhodna

pro Sirokou skupinu kovoobrabécich
operaci. Univerzalnost téchto fréz
je dana novou geometrii ostfi,

ktera zarucuje dobrou funkci

frézy, a umozriuje tak Usporu

¢asu a snizeni nakladl spojenych

S vymeénou nastroje.

Pouziti

g
)
i

>~

Vlastnosti & vyhody

e Unikatni geometrie ostfi je idealni pro opracovani roh(,
resp. otrepl

* Snadné vedeni frézy podél opracovavané hrany
s vyrazné snizenou fyzickou namahou

e Geometrie zubu frézy zarucuje pozadovany Ubér
materialu zaroven s velmi stabilnim chovanim frézy

* CNC - opracovani ostfi frézy zarucuje jeji stalou kvalitu

* Nastrojovym materidlem je slinuty karbid
odpovidajiciho fazového slozeni, ktery zarucuje
dostate¢nou Zivotnost frézy

* Vyroba odpovida souéasnym standardim,
100% vystupni kontrola pajenych spojl

e Univerzalnost — frézy mohou byt pouzity pro opracovani
Siroké palety materialQ, napf. titan, bronz, nerezavéjici
ocel, litina, mosaz atd.

&




Rada Radius

Sada 10 ks fréz rady Radius
Kéd: >RAD-FG-10X6MM-VAR

0] Délka 0] Celk.
hlavy ~ hlavy stopky délka
(mm)  (mm) (mm) (mm)
Radius fréza | Radius/Valec 12.7 25 6 70 Bfit6 na A | AMN61225-6F
Radius fréza E;‘gf Valec s celnim 12.7 25 6 70 |Biit6 naB |BMN61225-6F
Radius fréza | Radius/Valec s radiusem 12.7 25 6 70 Brit 2 CMN61225-2
Radius fréza | Radius/Vélec s radiusem 12.7 25 6 70 Brit 2 CMN61225-2F
Radius fréza | Radius/Valec s radiusem 12.7 25 6 70 Bfit 6 na C | CMN61225-6F
Radius fréza ?f:é‘l‘jé Se:;"meéek 12.7 35 6 80 |Biit6naF |FMN61235-6F
Radius fréza | Radius/Stromecek 12.7 35 6 80 Bfit6 na G | GMN61235-6F
Radius fréza | Radius/Zahlubnik 60° 12.7 31 6 76 Bfité nad |JMN61231-6F
Radius fréza gg‘glt‘gﬁ] Ylf'gg/ 12.7 28 6 73 |BfiténaK |KMN61228-6F
Radius fréza | Radius/Kuzel s radiusem 12.7 35 6 80 Bfit6 naL |LMN61235-6F

AMNG61225-6F

BMN61225-6F

CMN61225-2

CMN61225-2F

CMN61225-6F

FMN61235-6F

GMN61235-6F

JMN61231-6F

KMN61228-6F

LMN61235-6F

Rada Radius

Sada 5 ks fréz pro opracovani hran

Kéd: >RAD-FF-5X6MM-VAR

KN61515-2

BMN61225-6F
CMNG61225-6F
FMNG61235-6F
KMN61228-6F

aoeyIjI0adg
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Rada Combi

Fréza Combi —
vhodna pro témeér

jakekoliv pouziti

Rada Combi byla vyvinuta za u&elem
zkraceni vedlejsich ¢asl a pokryti
Siroké fady kovoobrabécich procesu.
Tvar fréz fady Combi umozniuje
odstranéni otfepll, opracovani
roh( a prfechodud jednim nastrojem.
Frézy fady Combi jsou obzvlasté
vhodné pro zvySeni produktivity pfi
opracovani soucasti slozitého tvaru

Pouziti

Vlastnosti & vyhody

Snizeni vedlejSich ¢asu (vyména frézy, upinani atd.)

Stala kvalita fréz diky aplikaci CNC-obrabéni jejich
pracovnich ¢asti

Nastrojovym materialem je slinuty karbid odpovidajiciho
fazového slozeni, ktery zarucuje dostate¢nou Zivotnost frézy

Univerzalni nastroj vhodny pro fadu obrabécich operaci
a materiall obrobku

14 EXKLUZIVNICH novych tvari vhodnych pro véechny
vaSe aplikace!!




Rada Combi
Sada 10 ks fréz
Kéd: >COMBI-FI-10X6MM-6

(%]

Délka o]

Celkova

Brit

Cislo

hlavy  hlavy stopky délka vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
Combi fréza |Obraceny kuzel/Valec 12.7 25 6 70 Biit6 | AN61225-6
Combi fréza | Obraceny kuzel/ 12.7 25 6 70 Bfit 6 | BN61225-6
Valec s ¢elnim bfitem
Combi fréza |Obraceny kuzel/Kulovy | 12.7 20 6 65 Bfit2 | DN61220-2
Combi fréza | Obraceny kuzel/Kulovy | 12.7 20 6 65 Bfit6 | DN61220-6
Combi fréza | Obraceny kuzel/ 12.7 32 6 77 Bfit 6 | FN61232-6
Stromecek s radiusem
Combi fréza | Obraceny kuzel/ 12.7 32 6 77 Bfit6 | GN61232-6
Stromecek
Combi fréza |Valec/ 12.7 25 6 70 Biit6 | JA61225-6
Zahlubnik 60°
Combi fréza |Obraceny kuzel/ 12.7 23 6 68 Bfit6 | JN61223-6
Zahlubnik 60°
Combi fréza |Valec/ 12.7 25 6 70 Biit 6 | KA61225-6
Zahlubnik 90°
Combi fréza |Obraceny kuzel/ 12.7 18 6 64 Bfit6 | KN61218-6
Zahlubnik 90°
Combi fréza | Dvojity obraceny 16 15 6 60 Bfit2 | KN61515-2
kuzel 45°
Combi fréza | Obraceny kuzel/ 12.7 32 6 77 Bfit 6 | LN61232-6
Kuzel s radiusem
Combi fréza | Obraceny kuzel/Kulova| 12.7 35 6 80 Bfit6 | MN61235-6
Combi fréza |Dvojity obraceny kuzel| 12.7 25 6 70 Bfit6 | NN61225-6
BN61225-6 Rada Combi JA61225-6
DN61220-6 Sada 10 ks fréz DN61220-6
FN61232-6 Kod: >COMBI-FH-5X6MM-6 KN61218-6
GN61232-6 KN61515-2
LN61232-6 NN61225-6
JN61223-6
MN61235-6
NN61225-6
KA61225-6

KN61218-6

aoeyIj10adg
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Rada Corner radius

Rada Corner radius
— stopkové valcové
frézy unikatniho
designu

Rada fréz Corner radius byla
vyvinuta s ohledem na pfisné
pozadavky kladené na obrabéci
nastroje v leteckém pramyslu.
Radiusovy pfechod mezi valcovou
plochou a ¢elem frézy snizuje
nebezpedci lomu bfitl a zvySuje tak
zivotnost nastroje. Tato unikatni
konstrukce s dvojitym ostfim
zarucuje snazsi vedeni nastroje,
redukuje objem tfisky a zabranuje
poskozeni nakladnych soucasti.

Vlastnosti & vyhody

. Radiusovy pfechod mezi valcovou plochou a ¢elem

. Vy88i pevnost bfitu v misté prfechodu valcové plochy
a Cela frézy

. Tvar frézy zabrafuje nezadoucimu podfezani v misté

prechodu obrabénych ploch
. Vytvari radiusovy pfechod na obrobku

] Redukuje vylomeni drazek v bodech v mistech
prechodu obrabénych ploch

Pouziti




o Celkova Bfit Cislo

stopky délka vyrobku

(mm) (mm)
Corner Radius | Valec s radiusem 3 14 3 38 Brit 6 A30314-6 RAD
Corner Radius | Valec s radiusem 6 18 6 50 Bfit 6 A60618-6 RAD
Corner Radius | Valec s radiusem 8 20 6 64 Bfit 6 A60820-6 RAD
Corner Radius | Valec s radiusem 9.6 19 6 64 Brit 6 A61020-6 RAD
Corner Radius | Valec s radiusem 12.7 25 6 70 Brit 6 A61225-6 RAD
Corner Radius | Valec s radiusem 16 25 6 70 Bfit 6 A61525-6 RAD

Sada fréz Corner Radius — 6 ks
Koéd: >CRAD-FJ-6XVAR-6

A30314-6 RAD
A60618-6 RAD
A60820-6 RAD
A61020-6 RAD
A61225-6 RAD
A61525-6 RAD

Sada fréz Multi 2012 — 5 ks
Kéd: > DEMO-EV-5X6MM-VAR

CMN61225-2
DN61220-2
A60618-6 RAD
A61020-6 RAD
A61225-6 RAD

Sada fréz Multi 2013 — 5 ks

CMN61225-6F

A60618-6 RAD
A61020-6 RAD
A61225-6 RAD

aoeyIj10adg
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RADA procut STEEL

Rada procut Steel se vyznacuje specialné navrzenou geometrii,
ktera spliuje stéale rostouci pozadavky trhu a je vhodné

k opracovani oceli a ocelolitiny. Pfedstavuje cenové efektivni
alternativu standardnich feSeni diky vétsi rychlosti Ubé&ru materialu.

Vlastnosti & vyhody

° Specialné vyvinuta geometrie zvySuje vykon obrabéni u ocelovych
komponentl v porovnani s bfity 2, 5 a 6.

o Robustni tvar bfitu umoznuje velké tfisky a vySSi ubér materialu.

° Specialné vyvinuta fezna geometrie omezuje vznik tepla na fezné
hrané.

o CNC obrabéni zarucuje stalou kvalitu.

o Pneumatické naradi ATA a fezna geometrie davéa zaruku jemnéjsiho
brouseni.

° Vyrabéno podle pfisnych norem kontroly jakosti se 100% vystupni

kontrolou pajenych spojl.

Dodrzujte doporu¢ené rotacni .
Ochrana Ochrana Jte dopo ; e Ochranné
rychlosti, zejména pfi pouziti .
zraku sluchu . rukavice
fréz s dlouhou stopkou!




RADA STEEL A

L‘l |
-—Lz—..‘
! 4
OEN D -

B S5 |

Cislo vyrobku Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 Primér stopky D2 | Celkova délka L1
A60618-6STEEL 6.0 18.0 6.0 50
AB0820-6STEEL 8.0 19.0 6.0 64
A61020-6STEEL 9.6 19.0 6.0 64
A61225-6STEEL 12.7 25.0 6.0 70

RADA STEEL B

Rada B — Vdlcova s delnim britem

Cislo vyrobku Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 Pramér stopky D2 | Celkova délka L1
B60618-6STEEL 6.0 18.0 6.0 50
B60820-6STEEL 8.0 19.0 6.0 64
B61020-6STEEL 9.6 19.0 6.0 64

B61225-6STEEL 12.7 25.0 6.0 70




RADA STEEL C I

& o, & |

Rada C - Vdlcové s radiusem

Cislo vyrobku Pramér hlavy D1 Délka hlavy L2 Primér stopky D2 | Celkova délka L1
C60618-6STEEL 6.0 18.0 6.0 50
C60820-6STEEL 8.0 19.0 6.0 64
C61020-6STEEL 9.6 19.0 6.0 64
C61225-6STEEL 12.7 25.0 6.0 70
RADA STEEL D L1 '

Rada D - Kulové

Cislo vyrobku Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 Primér stopky D2 | Celkova délka L1
D60606-6STEEL 6.0 4.7 6.0 50
D60808-6STEEL 8.0 6.0 6.0 52
D61010-6STEEL 9.6 8.0 6.0 54

D61212-6STEEL 12.7 11.0 6.0 56



RADA STEEL E

Rada E - Eliptické

Cislo vyrobku Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 Pramér stopky D2 | Celkova délka L1
E61220-6STEEL 12.7 22.0 6.0 67
RADA STEEL F L

D>

Rada F — Stromeckova s rddiusem

Cislo vyrobku Pramér hlavy D1 Délka hlavy L2 Pramér stopky D2 | Celkova délka L1
F60618-6STEEL 6.0 18.0 6.0 50
F60820-6STEEL 8.0 20.0 6.0 65
F61020-6STEEL 9.6 19.0 6.0 64
F61225-6STEEL 12.7 25.0 6.0 70

Dodrzujte doporucené rotacni
rychlosti, zejména pfi pouZiti fréz
s dlouhou stopkou!

Ochranné
rukavice

Ochrana Ochrana
zraku sluchu




- | ~—L—= D>
RADA STEEL G | Dy §£ l

< — -
Rada G - Stromeckova se $pickou

Cislo vyro Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 Primér stopky D2 | Celkova délka L1

G60618-6STEEL 6.0 18.0 6.0 50

G60820-6STEEL 8.0 19.0 6.0 64

G61020-6STEEL 9.6 19.0 6.0 64

G61225-6STEEL 12.7 25.0 6.0 70

RADA STEEL H T D>
A, . . !

Rada H - Plaménkova

Cislo vyrobku Prdmér hlavy D1 Délka hlavy L2 Primér stopky D2 | Celkova délka L1

H60820-6STEEL 8.0 19.0 6.0 64
H61232-6STEEL 12.7 32.0 6.0 77



RADA STEEL L

STEEL L - KuZelov4 s radiusem

Cislo vyrobku Primér hlavy D1 Délka hlavy L2 | Primér stopky D2 | Celkova délka L1 Uhel a
L61020-6STEEL 10.0 20.0 6.0 65 14°
L61026-6STEEL 9.6 30.0 6.0 76 14°
L61228-6STEEL 12.7 32.0 6.0 77 14°

RADA STEEL
Sady

Vlastnosti & vyhody nové sady

VLASTNOSTI VYHODY
Kompaktni Snadné prenéseni
Univerzalni sortiment Idealni k prfedvadéni, vzorkovani

nebo specialni propagaci

Popis

Rada T Obsah Dil &.
Typ yp
B61225-6STEEL; C61225-6STEEL; F61225-6STEEL; >SET12PC-HC
siettly | EURD ST EEL) £ e STTEEL GUT G61225-6STEEL; L61228-6STEEL -5X6MM-ST
ZPRACOVANI N/mm2 Typy materialu
Nekalené nebo jinak nezuslechténé oceli <1200 Konstrukéni oceli; Strukturalni oceli; Uhlikaté oceli, Nastrojové oceli
Kalené nebo jinak zuslechténé oceli >1200 Legované oceli; Kalené a tvrzené oceli

d hlavy frézy Max. operaéni rychlost Rezné rychlosti Navrhované pneumatické naradi
3 mm 100 000 60 000 — 80 000 SP75R / ST100
STEEL 6 mm 65 000 45 000 - 60 000 SD45LR / S50
10 mm 55 000 30 000 — 40 000 SD30LR / SD37LR
12 mm 35 000 22 000 — 30 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA
Viz katalog pneumatického naradi ATA.

Doporucené rychlosti vychazeji ze standardni délky stopky (45 mm) s maximalnim pfesahem 10 mm.




POZNAMKY
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RADA procut INOX

Rada procut Inox se vyznacuje specialné navrzenou geometrii, ktera
splhuje stale rostouci pozadavky trhu a je vhodnd k opracovani
uslechtilé oceli. Predstavuje cenoveé efektivni alternativu standardnich
resenf diky vétsimu ubéru materidlu z uslechtilé oceli a z feritickych,
austenitickych a martenzitickych ocel.

Vlastnosti & vyhody

- Pokrocila fezna geometrie pfedstavuje vysoky Ubér materidlu
u komponent Inox.

- Vysoce vykonné brouseni Setff vyrobni naklady a zkracuje prostoje.

- Specidlné vyvinutd feznd geometrie Inox omezuje vznik tepla na
fezné hrané a obrobku.

-+ Vyrobeno z vysoce kvalitniho slinutého karbidu wolframu, ktery
zarucuje vysoky vykon a dlouhou Zivotnost.

« CNC obrédbéni zajistuje stalou kvalitu.

- Pneumatické nafadi ATA a feznd geometrie Inox dava zaruku
jemnéjsiho brousent.

- Vyrobeno podle pfisnych norem pro kontrolu jakosti, 100% vystupni
kontrola pajenych spoju.




INOX RADA A

==

@
.

l
7

Inox A - Vdlcovd

Cislo vyrobku Prl‘]ml(;r1 hlavy Délka hlavy Pramér stopky CeIkO\ﬁ délka
A30314-3INOX 3.0 14.0 3.0 38
A30612-3INOX 6.3 12.7 3.0 45
A60618-3INOX 6.0 18.0 6.0 50
A60820-3INOX 8.0 19.0 6.0 64
A61020-3INOX 9.6 19.0 6.0 64
A61225-3INOX 12.7 25.0 6.0 70

INOX RADA C

- ) |

Inox C - Vdlcovd s rddiusem

EdlEnk Prl‘]ml(gr1 hlavy Délkizhlavy PeréDr;topky CeIkO\Iie: délka
C30312-3INOX 3.0 14.0 3.0 38
C30612-3INOX 6.3 12.7 3.0 45
C60618-3INOX 6.0 18.0 6.0 50
C60820-3INOX 8.0 19.0 6.0 64
C61020-3INOX 9.6 19.0 6.0 64
C61225-3INOX 12.7 25.0 6.0 70

Dodrzujte doporucené rotacni
rychlosti, zejména pfi pouZziti fréz
s dlouhou stopkou!

Ochranné
rukavice

Ochrana Ochrana
zraku sluchu




Lo
INOX RADA D | D2

Inox D - Kulovd

el Prﬁmgzhlavy Délkizhlavy Prt‘]méDrzstopky Celkmﬁ\ délka
D30303-3INOX 3.0 25 3.0 38
D30606-3INOX 6.3 5.0 3.0 38
D60606-3INOX 6.0 4.7 6.0 50
D60808-3INOX 8.0 6.0 6.0 52
D61010-3INOX 9.6 8.0 6.0 54
D61212-3INOX 12.7 11.0 6.0 56

INOX RADA E

Inox E - Eliptickd

- . Prdmér hlavy Délka hlavy Pramér stopky Celkova délka

Cislo vyrobku D1 12 D2 L1
E60815-3INOX 8.0 15.0 6.0 60
E61015-3INOX 9.6 16.0 6.0 60

E61220-3INOX 12.7 220 6.0 67



INOX RADA F

Inox F - Stromeckovd s radiusem

Bl Prl‘]mgthavy DéIkaLthavy PrL‘]méDrzstopky CeIkO\Iﬁ délka
F30312-3INOX 3.0 14.0 3.0 38
F30612-3INOX 6.3 12.7 3.0 45
F60618-3INOX 6.0 18.0 6.0 50
F60820-3INOX 8.0 20.0 6.0 65
F61020-3INOX 9.6 19.0 6.0 64
F61225-3INOX 12.7 25.0 6.0 70
INOX RADA G Ly
b L2 — D}Z

Inox G - Stromeckovd se spickou

Fslopmata Prﬁmgrlhlavy DéIkaLthavy Pr&méDrzstopky Cdkoﬁ délka
G60618-3INOX 6.0 18.0 6.0 50
G60820-3INOX 8.0 19.0 6.0 64
G61020-3INOX 9.6 19.0 6.0 64
G61225-3INOX 12.7 25.0 6.0 70

Dodrzujte doporucené rotacni
rychlosti, zejména pfi pouZziti fréz
s dlouhou stopkou!

Ochrana Ochrana
zraku sluchu

Ochranné
rukavice




INOX RADA H

Inox H - Plaménkovd

- . Prdmeér hlavy Délka hlavy Pramér stopky Celkova délka

Cislo vyrobku D1 L2 D2 L1
H60820-3INOX 8.0 19.0 6.0 64
H61020-3INOX 9.6 19.0 6.0 65
H61232-3INOX 12.7 32.0 6.0 77
INOX RADA L Ly |

T |
K

Inox L - KuZelovd s radiusem

= , Prdmér hlavy Délka hlavy Prdmér stopky Celkova délka

Cislo vyrobku D1 L2 D2 L1
L60822-3INOX 8.0 254 6.0 70 14°
L61020-3INOX 10.0 20.0 6.0 65 14°

L61228-3INOX 12.7 32.0 6.0 77 14°



INOX RADA
SADY

Vlastnosti & vyhody nové sady

VLASTNOSTI VYHODY
Kompaktni Snadné prenaseni
Univerzalni sortiment Idealni pro predvadéni, vzorkovani

nebo specialni propagaci

- Popis Cut - Inox

Rada Ty Typ Obsah Dil &

Sady BURSINOX 5pcsINOXCUT  A61225-3INOX; C61225-3INOX; F61225-3INOX; G61225-3INOX; L61228-3INOX ~ =>LP1Re
SKUPINY MATERIALU  N/mm?2 B.S EN DIN

Automatova ocel <850 303 521,416 537 EN56 EN60 X100CrNiS189; X12CrMoS17

Austeniticka ocel <850 304 515,321517,3165,320512 | EN80, EN58+C EN58J,316 | X5CrNi189; X10CrNiMoTi1810

Feriticka, austeniticka <1000 317 516,316 516 EBS8 bye,jtslitiny Duplex | XbCrNiMo275; X4CrNiMoN6257

a martenzitickd ocel

@ hlavy frézy Max. operacni rychlost Rozsah rychlosti Navrhované pneumatické naradi
3mm 100 000 60 000 - 80 000 SP75R/ST100
[\'[0) 4 6 mm 65000 30000 -45 000 SD45LR /S50
10 mm 55000 19000 - 30 000 SD30LR/SD37LR
12mm 35000 15000 - 22 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA
Doporucené rychlosti vychazeji ze standardni délky stopky (45 mm) s maximalnim pfresahem 10 mm. izl Eilog prielmeiid e e Al

Dodrzujte doporucené rotacni
rychlosti, zejména pfi pouZziti fréz
s dlouhou stopkou!

Ochranné
rukavice

Ochrana Ochrana
zraku sluchu
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Turhin

Turbin s.r.o is an Authorised Distributor of the Procut Tungsten Carbide Rotary Bur range in Czech Republic
and Slovakia.
Valid from 01/01/2015 to 31/12/2015

Scott McGarry
Group Sales Director

@ group

TURBIN s.r.o.

Veselice 96, 679 13 Vaviinec, CR
+420 516 411 417 +420 226 013 201 +420 603 926 292, +420 605 719 888
brusivo @turbin.cz www.turbin.cz

Autorizovany distributor technickych fréz PROCUT pro Ceskou republiku a Slovensko

+353 49 432 6178 sales@atagroup.ie ATA Group, IDA Business & Technology Park,
+353 49 432 6298 www.atagroup.ie Killygarry, Cavan, Co Cavan, Ireland
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