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ÚVOD

PROČ SI NÁS VYBRAT
Společnost ATA s více než 50 lety zkušeností je globálním lídrem v oblasti dodávek špičkových průmyslových pneumatických nástrojů. 
Naše komplexní portfolio nabízí řešení pro každé broušení a konečnou úpravu, optimalizaci procesů z hlediska ekonomické efektivity, 
spolehlivosti a bezpečnosti. Naši zákazníci přicházejí z celé řady průmyslových odvětví, včetně automobilového, leteckého, kosmického, 
ropného, lodního, energetického a elektrotechnického průmyslu, sléváren, železáren, železniční dopravy a zdravotnictví.

KVALITA PŘEDEVŠÍM
Kvalita a  neustálé zdokonalování jsou ve společnosti ATA prioritou. Usilujeme o  příkladnou kvalitu našich produktů a  služeb. 
Při nákupu zboží a služeb hledáme mezi dodavateli takové partnery, kteří mají stejné zásady při zajišťování kvality. Náš systém řízení 
kvality je certi�kován podle ISO 9001:2015.

INOVACE OD PRVNÍHO DNE
Společnost ATA, založená v  roce 1963, je skutečným průkopníkem v průmyslových pneumatických nástrojích. Od té doby stále 
poskytujeme našim zákazníkům produkty a  řešení, které vyhovují jejich procesům a  požadavkům. Naše zkušenosti v  oblasti 
průmyslu a detailní znalosti z hlediska použití vedly k průkopnickému vývoji.

MEZINÁRODNÍ KANCELÁŘ
ATA Tools Ltd., IDA Business a Technology 

Park, Killygarry, Cavan, 
Co. Cavan, H12 DK46, Irsko

Tel.: +353 (0) 49 432 6178 
Fax: +353 (0) 49 432 6298 
E-mail: sales@atagroup.ie  

Web: www.atagroup.co

KANCELÁŘ PRO SPOJENÉ 
KRÁLOVSTVÍ 

ATA Garryson Ltd., Spring Road,
Ibstock, Leicestershire, LE67 6LR,

Spojené království

Tel.: +44 (0) 1530 261 145
Fax: +44 (0) 1530 262 801  

E-mail: sales@atagarryson.com
Web:  www.atagroup.co

KANCELÁŘ PRO USA
ATA Tools, Inc. 7 Ascot Parkway,

Cuyahoga Falls, Ohio 44223, 
USA

 
Tel.: +1 330 928 7744 
Fax: +1 330 849 2977 

E-mail: sales@atatools.com
Web: www.atagroup.co
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| 01 | TUŽKOVÁ BRUSKA
Tužková Bruska



KNIHOVNA IKON

4

VLASTNOSTI A BEZPEČNOST

X
Nízké  

vibrace
Používejte  

ochranné brýle
Používejte  

ochrannou masku
Používejte  

ochranu sluchu
Potřebný  

olej
Bez  

oleje

SPECIFIKACE MODELU

Otáčky  
(ot/min)

Výkon  
(hp)

Výkon  
(W)

Hmotnost  
(kg)

Hmotnost  
(lb)

Délka  
(mm)

Výška  
(mm)

Spotřeba  
vzduchu  
(m³/min)

Spotřeba  
vzduchu  

(cfm)

Úroveň hluku  
(dB(A))

Standardní  
velikost sklíčidla 

(mm)

Možnosti  
sklíčidla  

(mm)

Typ sklíčidla Typ odsávání Typ páčky Závit vřetena Automatický  
vyvažovač

Typ boční  
rukojeti

SPOTŘEBNÍ MATERIÁL

Tvrdokovové  
frézy (pájené)

Tvrdokovové  
frézy (monolitní)

Brusná stopková tělíska Flexidisc® Mini-Flexidisc™

Lamelové kotouče Lamelové kotouče Jumbo Minikotouče Rychle vyměnitelné kotouče

PásyFíbrové kotouče Lamelové  
stopkové kotouče

Hrnkové  
drátěné kartáče

ŘADA LEGACY

Řada Legacy – tradiční průmyslové 
pneumatické nástroje

NEW

FEATURES & SAFETY



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

TUŽKOVÁ BRUSKA – bezolejová tužková bruska – řada SPT

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Vzduchový motor – není potřebné žádné mazání
• Štíhlá konstrukce turbíny pro pohodlí obsluhy
• Keramická ložiska nabízejí delší životnost vřetena a hladký chod
• Jednoduchost konstrukce motoru – žádné opotřebení součástí motoru 
• Nízká hmotnost pro pohodlí obsluhy

100 000

0,08

63

0,15

0,33

135,00

22,00

0,17

6,00

70

3

2,34

Typ CC

Zadní

Otočná 

Tvrdokovové frézy  
(3 mm) monolitní

5

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

X

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 47)

SPT100R

80 000

0,08

63

0,15

0,33

135,00

22,00

0,17

6,00

68

3

2,34

Typ CC

Zadní

Otočná 

SPT80R

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

TUŽKOVÁ BRUSKA – tužková bruska – řada SPM

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Štíhlá konstrukce těla pro jemnou práci
• Vysoká rychlost pro jemnější povrchovou úpravu
• Malý průměr usnadňuje přesné ovládání
• Vylepšený otočný ventil nabízí vyšší krouticí moment
• Tvarované tělo pro pohodlí obsluhy
• Odnímatelný kryt sklíčidla

80 000

0,10

80

0,17

0,38

135,00

22,00

0,20

7,00

66

3

2,34

Typ CC

Zadní

Otočná

Tvrdokovové frézy  
(3 mm)

6

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

SPM80R

60 000

0,11

85

0,17

0,38

135,00

22,00

0,23

8,00

68

3

2,34

Typ CC

Zadní

Otočná

SPM60R

Brusná stopková tělíska  
(3 mm)

NEW

45 000

0,11

85

0,17

0,38

135,00

22,00

0,23

8,00

68

3

2,34

Typ CC

Zadní

Otočná

SPM45R



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

TUŽKOVÁ BRUSKA – malá úhlová bruska – RPM25R

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• �Úhlová bruska se štíhlým tělem navržená pro přesné odhrotování 
a broušení

• Vhodná pro kotouče ATA 20 mm, 25 mm a 38 mm
• Malá úhlová hlava usnadňující přístup do nepřístupných míst
• Sklíčidlo typu CD pro stopkové frézy nebo brusné kolíky 3 mm (1/8")

25 000

0,11

85

0,23

0,51

141,00

33,50

0,23

8,00

69

3

2,34

Typ CD

Zadní

Otočná 

Tvrdokovové frézy  
(3 mm)

7

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 45)

RPM25R

Brusná stopková tělíska  
(3 mm)

Rychle vyměnitelný kotouč  
(20 mm, 25 mm a 38 mm)

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ŘADA LEGACY

TUŽKOVÁ BRUSKA – bezolejová turbínová tužková bruska – ST100

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm) 

Výška (mm) 

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Provoz bez oleje – nedochází ke kontaminaci obrobku
• Vysoká rychlost pro jemnou povrchovou úpravu
• Malý průměr usnadňuje přesné ovládání
• Ergonomické pouzdro pro pohodlí obsluhy

100 000

0,06

40

0,24

0,53

150,00

27,00

0,17

6,00

62

3

2,34

Typ CC

Přední

Otočná 

Tvrdokovové frézy  
(3 mm) monolitní

8

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

X

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 47)

ST100

Brusná stopková tělíska  
(3 mm)



Poznámky

9

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com



Poznámky

10

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com
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| 02 | STOPKOVÁ BRUSKA
Přímá stopková bruska  |  Stopková bruska s nízkými vibracemi  |  Vysoce výkonná stopková bruska

|  Prodloužená přímá stopková bruska  |  Přímá stopková bruska s prodlouženým vřetenem



KNIHOVNA IKON
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VLASTNOSTI A BEZPEČNOST

X
Nízké vibrace Používejte  

ochranné brýle
Používejte  

ochrannou masku
Používejte  

ochranu sluchu
Potřebný olej Bez oleje

SPECIFIKACE MODELU

Otáčky  
(ot/min)

Výkon  
(hp)

Výkon  
(W)

Hmotnost  
(kg)

Hmotnost  
(lb)

Délka  
(mm)

Výška  
(mm)

Spotřeba  
vzduchu  
(m³/min)

Spotřeba  
vzduchu  

(cfm)

Úroveň hluku  
(dB(A))

Standardní  
velikost sklíčidla 

(mm)

Možnosti sklíčidla  
(mm)

Typ sklíčidla Typ odsávání Typ páčky Závit vřetena Automatický  
vyvažovač

Typ boční  
rukojeti

SPOTŘEBNÍ MATERIÁL

Tvrdokovové frézy Tvrdokovové frézy  
(monolitní)

Brusná  
stopková tělíska

Flexidisc® Mini-Flexidisc™

Lamelové kotouče Lamelové kotouče Jumbo Minikotouče Rychle vyměnitelné kotouče

PásyFíbrové kotouče Lamelové  
stopkové kotouče

Hrnkové  
drátěné kartáče

ŘADA LEGACY

Řada Legacy – tradiční  
průmyslové pneumatické nástroje

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

STOPKOVÁ BRUSKA – přímá stopková bruska – řada SDM

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Výborný poměr výkonu a hmotnosti
• Konstrukce regulátoru nabízí celou řadu otáček
• �Kompaktní konstrukce vhodná pro lehké až středně těžké 

operace odhrotování
• �Možnosti sklíčidel pro široké spektrum stopkového 

spotřebního materiálu
• Tvarované pouzdro pro lepší ergonomii, pohodlí obsluhy a izolaci 

13

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 45)

Tvrdokovové frézy
SDM37L, SDM37LR (od 3 do 8 mm) 

SDM30L, SDM30LR (od 8 do 10 mm)
SDM26L, SDM26LR (od 8 do 12 mm)

Brusná stopková tělíska

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost  
sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

37 000

0,40

300

0,52

1,15

167,00

37,00

0,57

20,13

75

6

3

Typ CB

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SDM37L
37 000

0,40

300

0,52

1,15

154,00

37,00

0,57

20,13

74

6

3

Typ CB

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SDM37LR
30 000

0,40

300

0,52

1,15

167,00

37,00

0,57

20,13

73

6

3

Typ CB

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SDM30L
30 000

0,40

300

0,52

1,15

154,00

37,00

0,57

20,13

73

6

3

Typ CB

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SDM30LR
25 000

0,40

300

0,52

1,15

167,00

37,00

0,57

20,13

73

6

3

Typ CB

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SDM26L
25 000

0,40

300

0,52

1,15

154,00

37,00

0,57

20,13

72

6

3

Typ CB

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SDM26LR

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

STOPKOVÁ BRUSKA – stopková bruska s nízkými vibracemi – SMD30LR

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Unikátní systém tlumení vibrací
• Tvarované pouzdro pro lepší ergonomii, pohodlí obsluhy a izolaci
• Ergonomicky navržená konstrukce páčky
• Výborný poměr výkonu a hmotnosti
• Nízká hmotnost pro pohodlí obsluhy

30 000

0,42

310

0,32

0,71

167,00

35,00

0,35

12,50

75

6

3

Typ CB

Zadní

Bezpečnostní páčka 

14

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

SMD30LR

Tvrdokovové frézy
SMD30LR (až do 12 mm)

Brusná  
stopková tělíska

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

STOPKOVÁ BRUSKA – stopková bruska s nízkými vibracemi – SMD25LR a SMD18LR

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Unikátní systém tlumení vibrací
• Ventil pro plynulejší spuštění
• Tvarované pouzdro pro lepší ergonomii, pohodlí obsluhy a izolaci
• Ergonomicky navržená konstrukce páčky

15

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

25 000

1,10

820

0,80

1,76

208,00

46,00

0,62

21,89

77

6

3/8/10

Typ CA

Zadní

Bezpečnostní páčka 

SMD25LR

18 000

1,10

820

0,80

1,76

208,00

46,00

0,62

21,89

75

6

3/8/10

Typ CA

Zadní

Bezpečnostní páčka 

SMD18LR

Tvrdokovové frézy
SMD25LR (10 a 12 mm)
SMD18LR (12 a 15 mm)

Brusná  
stopková tělíska



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

STOPKOVÁ BRUSKA – vysoce výkonná stopková bruska – řada SM

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Ventil pro plynulejší spuštění 
• Tvarované pouzdro pro lepší ergonomii, pohodlí obsluhy a izolaci
• Ergonomicky navržená konstrukce páčky
• Konstrukce regulátoru nabízí celou řadu otáček

16

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

Tvrdokovové frézy
SM25L, SM25LR (10 a 12 mm)  

Brusná  
stopková tělíska

Lamelové  
stopkové kotouče

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost  
sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

25 000

1,10

820

0,75

1,65

224,00

40,00

0,62

21,89

74

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SM25L
25 000

1,10

820

0,73

1,61

213,00

40,00

0,62

21,89

74

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SM25LR
16 000

1,10

820

0,75

1,65

224,00

40,00

0,62

21,89

77

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SM16L
16 000

1,10

820

0,73

1,61

213,00

40,00

0,62

21,89

75

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SM16LR
10 000

1,10

820

0,75

1,65

224,00

40,00

0,62

21,89

78

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SM10L
10 000

1,10

820

0,73

1,61

213,00

40,00

0,62

21,89

77

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SM10LR



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

STOPKOVÁ BRUSKA – prodloužená přímá stopková bruska – řada SMX

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Kleština – lepší přenos síly
• Ventil pro plynulejší spuštění 
• Ergonomicky navržená konstrukce páčky
• Konstrukce regulátoru nabízí celou řadu otáček
• Obouruční obsluha pro lepší ovládání

17

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

Tvrdokovové frézy Brusná stopková  
tělíska

Lamelové stopkové  
kotouče

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost  
sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

25 000

1,10

820

1,30

2,86

357,00

40,00

0,62

21,89

78

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SMX25L
25 000

1,10

820

1,30

2,86

345,00

40,00

0,62

21,89

77

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SMX25LR
16 000

1,10

820

1,30

2,86

357,00

40,00

0,62

21,89

77

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SMX16L
16 000

1,10

820

1,30

2,86

345,00

40,00

0,62

21,89

75

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SMX16LR
10 000

1,10

820

1,30

2,86

357,00

40,00

0,62

21,89

74

6

3/8/10

Typ CA

Přední
Bezpečnostní 
páčka

SMX10L
10 000

1,10

820

1,30

2,86

345,00

40,00

0,62

21,89

74

6

3/8/10

Typ CA

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

SMX10LR



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ŘADA LEGACY

STOPKOVÁ BRUSKA – přímá stopková bruska s prodlouženým vřetenem – řada SX

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Prodloužené vřeteno pro přístup do nepřístupných míst
• Vřeteno s malým průměrem pro přístup do nepřístupných míst
• Ergonomické pouzdro pro pohodlí obsluhy
• Konstrukce regulátoru nabízí celou řadu otáček

22 000

0,85

630

1,17

2,57

320,00

40,00

0,85

30,01

70

6

3

Typ CB

Zadní

Bezpečnostní páčka 

18

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 47)

SX22LR

16 000

0,85

630

1,17

2,57

320,00

40,00

0,85

30,01

65

6

3

Typ CB

Zadní

Bezpečnostní páčka 

SX16LR

10 000

0,85

630

1,17

2,57

320,00

40,00

0,85

30,01

64

6

3

Typ CB

Zadní

Bezpečnostní páčka 

SX10LR

Tvrdokovové frézy Brusná  
stopková tělíska

Lamelové  
stopkové kotouče



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ŘADA LEGACY

STOPKOVÁ BRUSKA – prodloužená přímá stopková bruska – řada SHG18LR

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• �Vysoký poměr výkonu a hmotnosti v porovnání  
s vysokootáčkovými bruskami

• Obouruční obsluha pro lepší ovládání
• Robustní pro náročné použití
• �Vhodná pro použití s karbidovými frézami a brusnými  

kolíky s velkým průměrem
• Ergonomické pouzdro pro pohodlí obsluhy

18 000

1,50

1120

2,50

5,50

371,00

43,00

1,13

39,90

70

6

3/8/10

Typ CA

Zadní

Bezpečnostní páčka 

19

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 46)

SHG18LR

Tvrdokovové frézy  
(15 a 20 mm)

Brusná  
stopková tělíska



Poznámky

20

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com
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KNIHOVNA IKON

22

VLASTNOSTI A BEZPEČNOST

X
Nízké  

vibrace
Používejte  

ochranné brýle
Používejte  

ochrannou masku
Používejte  

ochranu sluchu
Potřebný  

olej
Bez oleje

SPECIFIKACE MODELU

Otáčky  
(ot/min)

Výkon  
(hp)

Výkon  
(W)

Hmotnost  
(kg)

Hmotnost  
(lb)

Délka  
(mm)

Výška  
(mm)

Spotřeba  
vzduchu  
(m³/min)

Spotřeba  
vzduchu  

(cfm)

Úroveň hluku  
(dB(A))

Standardní  
velikost sklíčidla  

(mm)

Možnosti sklíčidla  
(mm)

Typ sklíčidla Typ odsávání Typ páčky Závit vřetena Automatický 
vyvažovač

Typ boční  
rukojeti

SPOTŘEBNÍ MATERIÁL

Tvrdokovové frézy Tvrdokovové frézy  
(monolitní)

Brusná stopková tělíska Flexidisc® Mini-Flexidisc™

Lamelové kotouče Lamelové kotouče Jumbo Minikotouče Rychle vyměnitelné kotouče

PásyFíbrové kotouče Lamelové  
stopkové kotouče

Hrnkové  
drátěné kartáče

ŘADA LEGACY

Řada Legacy – tradiční  
průmyslové pneumatické nástroje

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ÚHLOVÁ BRUSKA – úhlová bruska – řada RA12M

Model

VLASTNOSTI A VÝHODY
• �Tlačítko blokování vřetena pro rychlejší 

výměnu kotouče*
• Rychloupínací nastavitelný kryt*
• Antivibrační boční rukojeť 
• Vyměnitelná boční rukojeť
• Volitelný automatický vyvažovač* 
• �Vysoce kvalitní převody zajišťují delší 

životnost nástroje

23

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 44)

Tvrdokovové frézy
RA12M-C (12, 15 a 20 mm)

Řezací, brousící 
a lamelové kotouče

RA12M-100,  RA12M-100A (100 mm / 4")
RA12M-115,  RA12M-115A (115 mm / 41/2")

Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Standardní velikost sklíčidla (mm)

Možnosti sklíčidla (mm)

Typ sklíčidla

Typ odsávání

Typ páčky

Závit vřetena

Automatický vyvažovač

Typ boční rukojeti 

12 000

0,90

675

1,81

3,99

215,00

95,00

0,71

25,07

77

N/A

N/A

N/A

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

5/8" – 11 UNC

NE

A

RA12M-100*

12 000

0,90

675

1,81

3,99

215,00

95,00

0,71

25,07

77

N/A

N/A

N/A

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

N/A

ANO 

A

RA12M-100A*

12 000

0,90

675

1,81

3,99

215,00

88,50

0,71

25,07

77

N/A

N/A

N/A

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

5/8" – 11 UNC

NE

A

RA12M-115*

12 000

0,90

675

1,81

3,99

215,00

88,50

0,71

25,07

77

N/A

N/A

N/A

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

N/A 

ANO

A

RA12M-115A*

12 000

0,90

675

1,19

2,62

206,00

71,00

0,71

21,90

77

N/A

N/A

N/A

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

M14

NE 

A

RA12M-B

12 000

0,90

675

1,19

2,62

206,00

85,00

0,71

21,90

77

6

3

Typ CB

Zadní
Bezpečnostní 
páčka

N/A 

N/A 

A

RA12M-C

Hrnkový drátěný kartáč
RA12M-B (až do 75 mm)

Mini-Flexidisc™
RA12M-C

RA12M-115A RA12M-B RA12M-C

NEW



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ŘADA LEGACY

ÚHLOVÁ BRUSKA – úhlová bruska – řada RA14

Model

VLASTNOSTI A VÝHODY

• �3 otáčky vhodné pro kotouče 100 mm (4"), 115 mm (41/2") 
a 125 mm (5")

• K dispozici volitelně boční nebo přední odsávání
• Boční rukojeť umožňuje lepší ovládání
• �Automatický vyvažovač a antivibrační boční rukojeť 

pro omezení vibrací*

15 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

96,00

1,13

40,00

79

Difuzér
Bezpečnostní 
páčka
5/8" – 11 UNC

NE

S

24

Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 44)

RA14-100DS1

15 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

90,00

1,13

40,00

77

Píst
Bezpečnostní 
páčka
N/A

ANO

A

RA14-100PA4*

13 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

96,00

1,13

40,00

79

Difuzér
Bezpečnostní 
páčka
5/8" – 11 UNC

NE

S

RA14-115DS1

13 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

90,00

1,13

40,00

77

Píst
Bezpečnostní 
páčka
N/A

ANO

A

RA14-115PA4*

12 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

96,00

1,13

40,00

79

Difuzér
Bezpečnostní 
páčka
5/8" – 11 UNC

NE

S

RA14-125DS1

12 000

1,50

1100

1,90

4,20

261,00

90,00

1,13

40,00

77

Píst
Bezpečnostní 
páčka
N/A

ANO

A

RA14-125PA4*

Řezací, brousící a lamelové kotouče
RA14-100DS1, RA14-100PA4 (100 mm / 4", řezání, broušení, lamelové kotouče)

RA14-1115DS1, RA14-115PA4 (115 mm / 41/2", řezání, broušení, lamelové kotouče)
RA14-125DS1, RA14-125PA4 (125 mm / 5", řezání, broušení, lamelové kotouče)

Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Typ odsávání

Typ páčky

Závit vřetena

Automatický vyvažovač

Typ boční rukojeti 



Vždy se ujistěte, že rychlost pneumatického nástroje nikdy nepřekročí maximální provozní otáčky spotřebního materiálu.

ŘADA LEGACY

ÚHLOVÁ BRUSKA – velká úhlová bruska – RA8-AVH a RA6-AVH

Model
Otáčky (ot/min)

Výkon (hp)

Výkon (W)

Hmotnost (kg)

Hmotnost (lb)

Délka (mm)

Výška (mm)

Spotřeba vzduchu (m³/min)

Spotřeba vzduchu (cfm)

Úroveň hluku (dB(A))

Typ odsávání

Typ páčky

Závit vřetena

Automatický vyvažovač

Typ boční rukojeti 

VLASTNOSTI A VÝHODY

• Výkonný motor vhodný pro náročné broušení
• Robustní a spolehlivá konstrukce pro náročné použití
• Antivibrační boční rukojeť
• Ergonomické pouzdro pro pohodlí obsluhy

8 500

2,00

1500

3,50

7,70

326,00

119,00

1,90

67,09

79

Difuzér

Bezpečnostní páčka

5/8" – 11 UNC

NE

A
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Doporučený spotřební materiál (katalogy jsou k dispozici na vyžádání)

Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com

Dostupné příslušenství 
(viz stranu 44)

RA8-AVH

Řezací, brousící a lamelové kotouče
RA8-AVH (180 mm / 7")
RA6-AVH (230 mm / 9")

6 500

2,00

1500

3,50

7,70

326,00

119,00

1,90

67,09

79

Difuzér

Bezpečnostní páčka

5/8" – 11 UNC

NE

A 

RA6-AVH



Poznámky
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Informace k objednávání 
Mezinárodní  Tel.: +353 (0) 49 432 6178   E-mail: sales@atagroup.ie

UK  Tel.: +44 (0) 1530 261 145   E-mail: sales@atagarryson.com
US  Tel.: +1 330 928 7744   E-mail: sales@atatools.com
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