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NGALU

Frézy NGALU se vyznacuji inovativni a vyrobcem patentovanou

geometrii fezné (pracovni) Casti.

KliCovymi konstrukCnimi prvky téchto fréz jsou primarni a sekun-
darni hfbetni plochy, jejichz pfizpusobena konstrukce umoznila

znacné navysit vykonnost pfi frézovani nezeleznych slitin.

Vlastnosti & Vyhody

AZ o0 35% zvySeny objemovy vykon oproti
konvencnim frézam na slitiny hliniku.

Unikatni geometrie fréz, zejména geometrie
hibetu, ktera pfispiva k efektivni tvorbé tfisky
s minimalnim podilem tfeni a nezadouci
elastoplastické deformace i pfi velmi vysokych
objemovych vykonech.

Pouze pét zubu s cilem maximalizovat prostor
pro tvorbu a odvod tfisky.

Diky pfizpusobené geometrii bfitu se podafilo
snizit fezné sily a zlepsSit vlastnosti
frézovaného povrchu.

Vhodnost pro vSechny slitiny hliniku i pro
ostatni nezelezné kovy a jejich slitiny.

Dostupné tvary
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VyssSi objemové vykony + kratSi strojni asy

NGALU nabizi:

* LepSi vlastnosti frézovaného
povrchu,

» vySSi objemové vykony,

« zvySenou produktivitu,

» zkracené strojni Casy.

Pravodce tvary
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Valcova celni fréza Valcova fréza s Kulova fréza Stromeckova Stromeckova Kuzelova fréza s
B, SB, ZYAS radiusem C, SC, D, SD, KUD fréza s radiusem fréza G, SG, radiusem L, SL,
F, SD, RBF KEL
Pouziti
P - 00V V=
J Optimalni
Ocel et NERE Litina Slitiny titanu Cermety Slitiny niklu ~~ Slitiny médi ~ Slitiny hliniku Pg?;’:t?;y

v v

Doporuéeni vhodnych rfeznych rychlosti

ISO Kategorie materialu Popis materialu Rezna rychlost (m/min)

Hlinik & jiné nezelezné kovy, napf.
N titan

450 - 750
Vysoky objemovy vykon
Nekovy, napf. plasty 500 - 1,100

Nezelezné kovy

Doporuéeni vhodnych otacek

Pramér frézy 500 m/min 600 m/min 1100 m/min Doporucena vzduchova
(mm) frézka

65,000 27,000 rpm 32,000 rpm 59,000 rpm SDM37LR
916 55,000 14,000 rpm 30,000 rpm 35,000 rpm SMD30LR
12.0 35,000 12,000 rpm 24,000 rpm 30,000 rpm SMD25KLR

Doporucené otacky vychazeji ze standardni délky stopky s vylozenim do 10 mm.



NGALU Sortiment

Aktivni
Popis tvaru Sirka
(mm)

SB-1M NGALU B, ZYAS, SB Valcova fréza celni d y Monolitni
SB-3M NGALU B, ZYAS, SB Valcova fréza celni I J Pajena
SB-5M NGALU B, ZYAS, SB Valcova fréza celni J i Pajena
SC-1iM NGALU C, WRC, SC Valcova fréza s radiusem . X Monolitni
SC-3M NGALU C, WRC, SC Valcova fréza s radiusem I I Pajena
SC-5M NGALU C, WRC, SC Valcova fréza s radiusem J I Pajena
SD-1M NGALU D, KUD,SD Kulova fréza . . X Monolitni
SD-3M NGALU D, KUD,SD Kulova fréza I J Brazed
SD-5M NGALU D, KUD,SD Kulova fréza
SF-1iM NGALU F, RBF, SF Stromeckova fréza s radiusem f J Monolitni
SF-3M NGALU F, RBF, SF Stromeckova fréza s radiusem 4 i Pajena
SF-56M NGALU F, RBF, SF Stromeckova fréza s radiusem J i Pajena
SG-1M NGALU G, SPG, SG Stromeckova fréza f J Monolitni
SG-3M NGALU G, SPG, SG Stromeckova fréza I i Pajena
SG-5M NGALU G, SPG, SG Stromeckova fréza J I Pajena
SL-1M NGALU L, KEL, SL Kuzelova fréza s radiusem / J J Monolitni

SL-3M NGALU L, KEL, SL Kuzelova fréza s radiusem I J J Pajena

SL-4M NGALU L, KEL, SL Kuzelova fréza s radiusem . il i Pajena
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